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X-axis front-end components x 1
Front-End-Komponenten der X-Achse x 1
Composants frontaux de ['axe X x 1

X HhSEimEan X1

X HFRE G X 1

40
T :
8
\&
Y-axis left part x 1
Y-Achse linker Teil x 1
Partie gauche de 'axe desY x 1

Y B DESY X 1
Y MM X 1

o o

X-axis rear end components x 1
X-Achsen-Hinterwagenkomponenten x 1
Composants de 'axe X du train arriere x 1
XEUTIYROVR—2 VM X1

X S ERE X 1

ami

M5 Cap Nuts x 4

M5 Hutmuttern x 4
Ecrous borgnes M5 x 4
M5 Fvv b X4
M5 ZRAVRE X4

©® ([—o

M5*25mm Screw x 4
M5*25mm Schraube x 4
Vis M5*25mm x 4
M5*25mm & X4
M5*25mm 2z X 4

M5 Gasket x 4

M5 Dichtung x 4

Joint d'étanchéité M5 x 4
M5 BRIy X4

M5 3 X4

—

2mm Allen Wrench x 1
2 mm Inbusschlissel x 1
Clé Allen de 2 mm x 1
2mm AL YT X1
2mm A7RABiRF X1
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X-axis upper side parts x 1

X-Achse obere Seitenteilex 1

Pieces latérales supérieures de ['axe X x 1
X #h_ EAIERS X1

XA EMER X 1

Y-axis right part x 1

Y-Achse rechter Teil x 1

Partie droite de l'axe des Y x 1
Y EEDOEHD X1

Y HAMER A X 1

]

M5*8mm Screw x 4
M5*8mm Schraube x 4
Vis M5*8mm x 4
M5*8mm = X4
M5*8mm 184 X 4

—

3mm Allen Wrench x 1
3 mm Inbusschlissel x 1
Clé Allen de 3 mm x 1
3mm NAL>F X1
3mm W7RAIRF X1
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Brush x 1
Biirste x 1
Brosse x 1
773 X1
ERI X1

Test Wood Chips x 4
Testholzspéne x 4
Copeaux de bois de test x 4
TARADYRFVT X4
MAAR X 4

Laser Goggles x 1
Laserschutzbrille x 1

Lunettes de protection laser x 1
L—#—d—2JJL X1
BOrEE X 1

@ —

Zip ties x 12
Kabelbinderx 12
Colliers de serrage x 12
24X 12

L X 12

o

Test Acrylic x 1
Test-Acryl x 1

Test acrylique x 1
TRNET UL X1
MR 52/ X 1

°

se

seo

Sese (]

Power Adapter x 1
Netzadapter x 1

Adaptateur d'alimentation x 1
BR7ATEZ— X 1
FRSHIE X 1
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USB Data Cable x 1
USB-Datenkabel x 1
Cable de données USB x 1
USB 7—7JL X1
USB #iE4: X 1

Test Aluminum Sheet x 1
Test-Aluminiumblech x 1
Feuille d'aluminium de test x 1
TANBTILZT S~k X1
MEAEEA X 1

G

Wrench x 1
Schraubenschliissel x 1
Cléx1

28 X1

RF X1



Getting to know AL2 | Kennenlernen
von AL2 | Faire connaissance avec AL2

| AL2%Z#1% | JAIRAL2

AL2 Port Description | Beschreibung des AL2-Ports | Description du port AL2 | AL27KR— D3R ER

| AL2 i C35tBA

‘ O 09
O O
& [@ 7
@
- /)
o [5) o

24V2A i D

. - . .

@ E E E E E E Power
: L L L Press 5 Sec
Reset button Power Input USB port Main power button
Reset-Taste Stromeingang USB-Anschluss Haupt-Power-Taste
Bouton de réinitialisation Entree d'alimentation Port USB Bouton d'alimentation principal
Uty gy INT—=N\T] USB R—I FERRE>
p=KEizgail ZENEETIDN USB M FEHIRIEH
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Instructions for use | Anweisungen fiir
den Gebrauch | Mode d'emploi | L&S
Ho8H\L | EAIER

M5*25mm screws
M5*25mm Schrauben
Vis M5*25mm

I e ! I M 5*25mm 2%
\‘ M5*25mm B2 22

~mrge

Mounting screws secure the profile.
Befestigungsschrauben sichern das Profil.
Des vis de montage permettent de fixer le profilé.
35 @ WO %I TFOT 7L EEES B

u ZRIBLEERM,

M5*25mm screws
M5*25mm Schrauben
Vis M5*25mm

M 5*25mm
M5*25mm B84z

.

T
L

M

-T M5*8mm screws

‘ M5*8mm Schrauben
Vis M5*8mm

M 5"8mm %
M5*8mm iRz

M5*8mm screws
M5*8mm Schrauben
Vis M5*8mm

M 5*8mm =
M5*8mm R

Mounting screws secure the profile.
Befestigungsschrauben sichern das Profil.

Des vis de montage permettent de fixer le profilé.
O IFROTTATFAILEBEET %0
TEBRLEEEM,

Install the screws and lock the ground wire.
. Bringen Sie die Schrauben an und sichern Sie

H das Erdungskabel.
] Installer les vis et bloquer le fil de terre.

D OR) xR T— RIS RO 5 B,
! LEIB L BT,

=—P <=

-05-
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The wheels on both sides need to touch the very back.
Die Rader auf beiden Seiten miissen ganz hinten anliegen.
Les roues des deux cotés doivent toucher le fond.

3 q mRlOBEERwA —FHE S IR T INEDL D D,
IR FER N 2 R /E .

E Installation of X-axis components | Einbau von Komponenten der X-Achse | Installation des composants de ['axe X

| Xe2R— 2 bOEDT | REXEERF

X-axis upper side parts

X-Achse obere Seitenteile

Pieces latérales supérieures de 'axe X
X & - AIER &

X b - ER

2 R 5
i M5 Gasket __ JEN] M5 Cap Nuts - : M5 Gasket M5 Cap Nuts :
E M5 Dichtung M5 Hutmuttern E M5 Dichtung “--"DE M5 Hutmuttern |
i Joint d'étanchéité M5- Ecrous borgnes M5 ' : Joint d'étanchéité M5 Ecrous borgnes M5 .
3R] M5 H R4 - J— M5 FowFFukt TR M5 ARAVE M5 T Fw b b
| ZH M5 2 . e, MSERES | ZH MsmE MS BEUES
! 1 b .
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o ) cable ties
@ Kabelbinder
colliers de serrage
N R VT e
T €<—| muE
@
Secure the harness with a harness strap through the harness hole. 9
[) o
Sichern Sie das Gurtzeug mit einem Gurtband durch die 9
Offnung des Gurtzeugs.
Fixez le harnais a l'aide d'une sangle en le faisant passer par le o °
trou du harnais.
N=FZDTUT —TINRAZBL TN\ —RIAZEET 2
I3

BRI S REFUVSLREE, ARAB N E LRI .

cable ties
Kabelbinder
-- colliers de serrage

) Dy IRA
@ @ EiGH]
= =

Please secure the harness with a cable tie and subtract the excess,
and lock the ground wire with a cap nut.

Sichern Sie den Kabelbaum mit einem Kabelbinder, ziehen Sie
den Uberstand ab und sichern Sie das Massekabel mit einer
M5-Hutmutter.

Fixez le faisceau a 'aide d'un serre-cable et retirez l'excédent, et
bloquez le fil de terre a |'aide d'un écrou borgne M5.

N—FREEER/IN Y RTEE LR D BEDZEDIRE T—2X
8% M5 DT YR TEEL TLIZT L,

ERERBILFEEHBELZRED, HA M5 HEUREH
[E:1E5 7

&

prsssssnsalanannnnuns
S EEEEEEEEEEEEEEEEEE
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m Fixed wire harness | Fester Kabelbaum | Faisceau de cables fixe | BIE 71V —/\—*%X | EIE&E

o cable ties
Kabelbinder
colliers de serrage

TR v T A

L

Secure the wire harness with a cable tie through the harness Secure the wire harness with a cable tie through the harness
hole. hole.

Sichern Sie den Kabelbaum mit einem Kabelbinder durch das Schneiden Sie den Uberschuss mit einer Schere ab.

Kabelbaumloch. Fixez le harnais avec un collier de serrage a travers le trou du

Fixez le harnais avec un collier de serrage a travers le trou du harnais.
hamais. RABBHENY I TTIDELT,

N=F RO —TINEAZBL TN REETT o B TIRESL S5,
BRI ST REFELRE T,
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AL2 Product Guide | AL2 Produktfiihrer | Guide des produits AL2 | AL2BGEHT KR | AL2/= S@isr

For product guides for AL2 machines, please visit (___https://orturtech/aufero-laser-al2 | Q)
Produkthandbiicher fiir AL2-Gerte finden Sie unter (___https://orturtech/aufero-laser-al2 | Q)

Pour obtenir un guide produit pour la machine AL2, visitez (___https://ortur.tech/aufero-laser-al2 | Q")
AL TSV DEIEHA RANBAIZEF LT A B0 (C httpsi/jorturtech/aufero-laser-al2 | Q)
FEE AL V235187, 151518 (_ https://orturtech/aufero-laser-al2 Q)

PC Software Guide | PC-Software-Leitfaden | Guide du logiciel PC | PCYZ7h Iz 7 HAK | PCE{4Isr

@ LaserGRBL/LightBurn download and install | LaserGRBL / LightBurn herunterladen | Télécharger et installer
LaserGRBL / LightBurn | LaserGRBL/LightBurn #7>O—F | LaserGRBL/LightBurn F&&%#

Please visit the official website of the relevant software or click (__https://ortur.tech/software-support | Q) Download related software.

Bitte besuchen Sie die offizielle Website der entsprechenden Software oder klicken Sie auf (__https:/orturtech/software-support | Q)
um die entsprechende Software herunter zuladen.

Veuillez visiter le site officiel du logiciel concerné ou cliquer sur (__https://ortur.tech/software-support | Q")
pour télécharger le logiciel associé.

BB I 7 DR—LR—IICT7 71 2T %H\ ( https://orturtech/software-support | Q)
OO LTCREEY IRz 7HE AT O—RLTLIEE L,

TEIRIAAER B ML ( httpsi/jorturtech/software-support | Q) T FEFKHNFo

@ Online Tutorial | Online-Tutorials | Tutoriels en ligne | #>51>Fa—tUTIL | £ LEHIE

To view the relevant software tutorials, please visit (__https://ortur.tech/software-support | Q)

Um verwandte Software-Tutorials anzuzeigen, besuchen Sie bitte (__https://ortur.tech/software-support | Q)
Voir le tutoriel logiciel associé, s'il vous plait visitez (__https://orturtech/software-support | Q)

BB 2V 7Fa— T ERERRL T2 &L\ ( https://orturtech/software-support | Q)
EERXNEHAR | 151510) (https://orturtech/software-support | Q)

Official website
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Driver issues | Treiber-Probleme | Problémes liés aux conducteurs | RS5/\—DRIRE | IXEh|a)A

If your computer system is WIN 7 or WIN 8, please visit (_ https://aufero.com | Q)
Install version 2.5 of the driver. (Please use administrator privileges to install the program)

Wenn Ihr Computersystem WIN 7 oder WIN 8 ist, besuchen Sie bitte (__https://aufero.com | Q)
Installieren Sie die Treiber version 2.5. (Bitte installieren Sie das Programm mit Admini strator rechten.)

Sivotre systéme informatique est WIN 7 ou WIN 8, veuillez consulter (__ https://aufero.com | Q)
Installez la version 2.5 du pilote. (Veuillez utiliser les droits d'administrateur pour installer le programme)

HFEVOA =R ZTLHNWINT F2lE WIN 8 DIFE IS ( https://aufero.com | Q )ECEZE
=25 25 DRSANEAVAR—ILLET, (FOTSLDA VA LI BB A ERA (55 L’C<téb\ )

WREBNTENAZE WIN 7 3¢ WIN 8, 151517 ( https://aufero.com | Q)
ZHE 2.5 iRARIKIET . (EEAEERNR L ERETF )

O (B0 — o x @ B - o x
device [options| helps device [loptions| helps

/| ListAll Devices

J lgone Hubs or C te Parents

Espressif CDC Device(Interface 0) v

v Create a Catalog File VMware(Interface 0)
Sign Catalog & Install Autogenerated Certificate
Advanced Mode

Log Verbosity

VMware(Interface 1)
Espressif CDC Device(Interface 0)

?

<

C

9 [ zadig - o X

device [ options [ helps

‘ Experasf CDC Device(Interface 0) v ‘
Driver | |=>[ useseralcoo) [
e

N/

LaserGRBL Setup | LaserGRBL Initial Setup | Configuration initiale de LaserGRBL | LaserGRBL#JHA5%E
| LaserGRBL #J34i& &

Engraving and cutting parameters for learning purposes only.

Gravur- und Schneidparameter nur zu Lernzwecken.

Paramétres de gravure et de découpe a des fins d'apprentissage uniquement.
BT IDINTA—2—FFEEA T,
BEZIFIEN B SEIHFE IS E,

LaserGRBL
Grbl File Colors Language ....Taals.|.. Open the LaserGRBL and connect the machine.
: : Offnen Sie Laser GRBL und verbinden Sie die Maschine.
COM |COM3 Baud Vv H Ouvrez LaserGRBL et connectez la machine.
Filename \% LaserGRBL #BIE. ¥ > L £,
FTTT LaserGRBL FEEH 125,
Progress‘ ‘ =
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If the operation button is gray, click the icon shown to unlock it.

Wenn die Bedienungsschaltflache grau ist, klicken Sie auf das Symbol, um das Sperren zu
entsperren.

Si le bouton d'action est gris, cliquez sur l'icone pour le déverrouiller.

BEREZHTL—DBEIF T A m 0w Id 2 Ay IH BRI NE T,

NRIREIRH B R B0, S EERER AT #5,

LaserGRBL OPEN -0
Grbl File Colors Language Tools < > /]\ | | |p

com [coms ] Baud| @

Filename l :

Progress EE-} .........

Select the picture of the engraving.
Wahlen Sie das Bild der Gravur aus.
Sélectionnez l'image de la gravure.

274

VR ZIRTE Ao

. .
‘Aufero. o
Y AUFEROLOGO.Png

i

E| Open |:| Cancel |

Smmema ===

®

DEAEZERLET,

B Engraving parameter reference | Referenz der Gravurparameter | Référence des paramétres de gravure
| BERINGX—2DEHE | ZISHEE

Import Raster Image

o For engraving, please select “Line To Line Tracing”.

R

Contrast
White Clip
Oeaw

—

Fir die Gravur wéhlen Sie bitte “Line To Line Tracing,,.

Pour la gravure, veuillez sélectionner « Tragage ligne a
ligne ».

ZIEDNETEEDDAEAND L —Z U ZEBEULTE S0,

BEZIIELERE “Line To Line Tracing”o

o
o
B Aufero
Line Options
..... IS e v
g—: Quality Lines/mm
----- CIfEmmy == ===
= Next +—@©
(2] The larger the mass, the more lines per millimetre you can engrave, and the more lines you have, the deeper the

© N

engraving will be, but the engraving speed will be slower.
Je groRer die Masse, desto mehr Linien pro Millimeter konnen Sie gravieren, und je mehr Linien Sie haben, desto tiefer ist

die Gravur, aber die Graviergeschwindigkeit ist langsamer.

Plus la masse est importante, plus vous pouvez graver de lignes par millimétre, et plus il y a de lignes, plus la gravure est
profonde, mais plus la vitesse de gravure est lente.

BEHINARZTNIIRZIVEE L SULLDOZIPREAEHNER GED LI TNIEZWE NSRS B2 h\ X
REIFES 2,

PS8 HAR, B2XRMBMZTINS , THES, BEZIRMERER , BREZINERES

ﬂ‘er\%
X I3=o

Click to proceed to the next step.

Klicken Sie auf den néchsten Schritt.
Cliquez pour passer a |'étape suivante.

RDRTYTHI1)Y T,
KREHIT I —F,

-
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Target image X

Image Size and Position [mm]

[ Autosize DPI

UElHe

(4) If the color of the carving effect is darker, please increase the speed, the

fastest can reach 10200 mm/min.

Wenn die Farbe des Gravur effekts dunkler ist, erhohen Sie die Geschwindigkeit
und erreichen Sie am schnellsten 10200 mm/min.

Sila couleur de l'effet de gravure est plus foncée, augmentez la vitesse et le
plus rapide peut atteindre 10200 mm/min.

Pl Bz RO BAENEE 1F. R E— RE EIFTRET 10200mm/ 534S
TEREHNTEFT,

INRBEZIRHBIBIR, BIRSIRE , &R PILUAE] 10200mm/ 3%

e M4 is the dynamic power, please select it.
M4 ist die dynamische Leistung, bitte wahlen Sie sie aus.
M4 est la puissance dynamique, veuillez la sélectionner.
[UP] M4 (A1 F w0/ —T9,
ZH M4 EhaSI0%, E5EEE.

@ Control the light output power of the laser module. If the colour of the engraving effect is too dark or burnt, reduce the

value!

Kontrollieren Sie die Lichtausgangsleistung des Lasermoduls. Wenn die Farbe des Gravureffekts zu dunkel oder verbrannt

ist, reduzieren Sie den Wert!

Controlez la puissance de sortie de la lumiere du module laser. Si la couleur de 'effet de gravure est trop foncée ou brilée,

réduisez lavaleur !

L—H—EDa— LNl £ ARIROBIRET SO EITIEDI 5B Bz N TdzEn!
EHBORAR P MR ZIM RN LR, SR T, BRI IEE!

0 Resize the engraved image.

Andern Sie die GroRke des gravierten Bildes.

Redimensionner l'image gravée.
FAEGDT A XEEELET,
TEEEBEZEM RV A )N,

@ Generate for engraving.

Erzeugt fur die Gravur.

[FR] Généré pour la gravure.
[UP] FPZIAICHER TN 2.
zH i&uﬁﬁ?ﬂﬁiuo

Cutting parameter reference | Referenz fiir Schnitt parameter | Référence des paramétres de coupe

| HINZX—2DERE | EISHEE

Import Raster Image

Preview ] Original

Aufero

(1) Cut Select Vectorize ".

Wahlen Sie zum Schneiden "Vector ize".

[FR] Veuillez sélectionner "Vectorize" pour la coupe.
[JP] 77w 9 B ICIEVectorize) ZBIRL T2 E
ZH IENEERE “Vectorize”s

Q Click to proceed to the next step.

Klicken Sie auf den nachsten Schritt.
Cliquez pour passer a |'étape suivante.
MDATY T Iy
REHTT—F.
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; EN| The slower the speed, the deeper the cut, but there is a risk of the object
Target image X
p— being burnt! Therefore the cutting speed should not be slowed down indefi-
9_:--- -P-------------------ﬂ ------ : nitely, a minimum of 100 mm/min is recommended.
L EeTeEnpeee . .mm/min____} Je langsamer die Geschwindigkeit, desto tiefer der Schnitt, aber es besteht die
| feserOptions Gefahr, dass das Objekt verbrannt wird! Daher sollte die Schnittgeschwindigkeit
e ModeMa Con ot Power 1 v : nicht unbegrenzt verlangsamt werden, empfohlen wird ein Minimum von 100
...I...STM.‘N ...... t---l-(-)z);/o- ------- - mm/min.
T R T o 1 FR| Plus la vitesse est lente, plus la coupe est profonde, mais ['objet risque d'étre
S-MAX 1000 100%
e TOPPTTRITR brilé ! C'est pourquoi la vitesse de coupe ne doit pas étre ralentie indéfini-
Image Size and Position [mm] L . ,
ment, un minimum de 100 mm/min est recommandé.
B L R - [ T HERECTAUST 313U T OIER R B A RIDE S BRI
0O swax w[1000 | H ] hH2! LI >TEMTRE IS EFIRICECTARETIERRE 100
"";);f;gt'"x'"y"" mm/min ZHEELE7,
________ RIS, IR BAR, B A RN T A | R AR RSN
: Create @ TIETIENRE, BINEAR 100mm/min.
e M3 is constant power, select it. e Control the light output power of the laser module. Maintain full power for

cutting, and increase the cutting speed if burnt or black edges are severe!
Kontrollieren Sie die Lichtausgangsleistung des Lasermoduls. Behalten Sie
beim Schneiden die volle Leistung bei und erhdhen Sie die Schneidgeschwind-
igkeit, wenn die Kanten stark verbrannt oder schwarz sind!
Controlez la puissance de sortie de la lumiere du module laser. Maintenez la
pleine puissance pour la découpe et augmentez la vitesse de découpe si les
bords briilés ou noirs sont importants !
L= —EDa— LK EEMIL T SV, FITICIEDIL/ND—
THRLEITFPREVT Yy OD VWSS IITITREE £I1F 5!
IERIROCRAR LY TR NENERIFR IR, IR R E RIS,

ERSTIERE!

M3 ist eine konstante Leistung, wahlen Sie sie.
M3 est une puissance constante, sélectionnez-la.
M3 (FO AR R 73 /8T — 1,

M3 BIBEEINE, BEET,

@ Resize the engraved image. ﬂ Generated for cutting.
Andern Sie die GroRke des gravierten Bildes. Erzeugt zum Schneiden.
Redimensionner 'image gravée. Généré pour la découpe.
FRBEGRDT A A= BELET, TMTARICERML £,
TAEEREZI BRI A LB FIEL

D] Adjusting the engraving start point | Einstellen des Startpunkts der Gravur | Réglage du point de départ de
la gravure | FEZIBRIA R DA | AEMZIFCI/ S

If the operation button is gray, click the icon shown to unlock it.

Wenn die Bedienungsschaltflache grau ist, klicken Sie auf das Symbol, um das Sperren zu
entsperren.

Si le bouton d'action est gris, cliquez sur l'icone pour le déverrouiller.
BIFREZUDT L —DBEE TAAVE D )y 092 Oy IR EINE D,
BRORHEERMZITCE, AEREMRZTEEE1E,
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0 Movement speed @ Direction of movement
- Bewegungsgeschwindigkeit Bewegungs richtung
- vitesse de déplacement Direction du mouvement
- BENRE BRI
- BRE T sl
E e Moving distance
Bewegte Entfernung

Distance de déplacement
BEN IR
BohiE e

After adjusting the starting point of carving, you must click this button to
record the position after moving, otherwise the movement is invalid.
Nachdem Sie den Startpunkt der Gravur eingestellt haben, miissen Sie auf
diese Schaltflache klicken, um die Position nach der Verschiebung festzu-

halten, sonst ist die Verschiebung ungiiltig.

Apres avoir réglé le point de départ de la gravure, vous devez cliquer sur
ce bouton pour enregistrer la position apres le déplacement, sinon le
déplacement n'est pas valide.

AR S AR LB CORE R Uy LTBEROMNER
ST AMENHOFT,

EEBRZES G, MR E IR ENAIE, BB ET.

You can also move the position of the laser module directly by hand,

= - without having to keep track of the moved position. The position of the

laser module is the starting point of the engraving, provided you have not
moved it in the software.

Sie konnen die Position des Lasermoduls auch direkt von Hand verschieben,
ohne dass Sie nachverfolgen missen, wohin es verschoben wurde. Die
Position des Lasermoduls ist der Startpunkt der Gravur, sofern Sie es nicht in
der Software verschoben haben.

Vous pouvez également déplacer la position du module laser directe-
ment a la main, sans avoir a suivre l'endroit ou il a été déplacé. La posi-
tion du module laser est le point de départ de la gravure, a condition que
vous ne 'ayez pas déplacé dans le logiciel.

L= —E 1 LOMBAF CEERHT 5L HTEET, L—
F—ED2—IILDOMUEIF VI T T TESHLTOWAWVRD LD
BER CBDET,

o p] LB R F S0 UREBNMIE, B BIC RS o EIE,

- 5%%&?%2@%%&%%%@&%@% AR B ENG BIRITER

L))3d o
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LaserGREL 0 Click the icon to start engraving or to start cutting.
Grbl  File  Colors  Language  Tools Klicken Sie auf das Symbol, um mit der Gravur oder dem
coMm ‘com v‘ Baud ‘ 115200 ,‘ @ Schneiden zu beginnen.
Filename | ORTURLOGO.PNG ] Q.., Cliquez sur l'icone pour commencer la gravure ou la découpe.
Pr°g'eSSI:E:|Z| . T4 \/5&7 A% bﬁﬁ?iwﬁﬁﬁﬁéﬁéb\ P EREmL £9,
. H. R ERTHE R S E AR

s

@ Note: Material and thickness have a greater effect on cutting than on engraving! Even with the same material, such as wood, there
are additional factors such as age and resin that affect the results. If you are unable to cut through the material, please increase the
number of cuts, the button is in the red box on the picture. However, not all problems can be solved by increasing the number of
cuts, there will be materials and thicknesses that cannot be cut due to the limitations of the laser power.

Hinweis: Material und Dicke haben einen groReren Einfluss auf das Schneiden als auf die Gravur! Auch bei gleichem Material, wie z.B. Holz,
gibt es zusétzliche Faktoren wie Alter und Harz, die das Ergebnis beeinflussen. Wenn Sie nicht in der Lage sind, durch das Material zu
schneiden, erhohen Sie bitte die Anzahl der Schnitte, die Schaltflache befindet sich im roten Kasten auf dem Bild. Allerdings lassen sich
nicht alle Probleme durch eine héhere Anzahl von Schnitten [Osen. Es gibt Materialien und Materialstérken, die aufgrund der begrenzten
Leistung des Lasers nicht geschnitten werden konnen.

Remarque : le matériau et ['épaisseur ont un effet plus important sur la coupe que sur la gravure | Méme avec le méme matériau,
comme le bois, des facteurs supplémentaires tels que ['dge et la résine influencent les résultats. Sivous ne parvenez pas a découper
le matériau, augmentez le nombre de découpes, le bouton se trouve dans la boite rouge sur l'image. Cependant, tous les prob-
[émes ne peuvent pas étre résolus en augmentant le nombre de coupes, il y aura des matériaux et des épaisseurs qui ne pourront
pas étre coupés en raison des limites de la puissance du laser.

Pl EMPEAIEALD O DY TV IIREREEBEEZD ! AMOLSBBELEMTOHEBFL N CRED O A LD
DICKETZEZNMOOET, HULMKZETIDRZ AN TEAVEE I DY MIZIEY L TLIZ SV R EVIEE RO RME
I7\] CHDET, LAY MREIBPE IZITRTOREN R T 5101 T‘C IR = —BHDEFRTHY N TELVEM
PEHHDHDET,
H X MR E W I EIBR0R, AT XIBELIBIRMR | RMER B —AaaL, a0, tBE kS  BESFESNIR R IR 10
RITENFM R BB NI FRE IR E EA BB ENE. EH ARG M EIF R R R P A RID)E, 2 5
BOCTHEBRA, 2B AR ENEE,



AUFERO AL2 INSTALLATION MANUAL

Lightburn Initial Setup | Lightburn Initial Setup | Configuration initiale de Lightburn

| Lightburn #1H#AZZE | Lightburn #1481 &

Create links manually | Links manuell erstellen | Créer des liens manuellement | FEITUV I %Z1ER TS |
FrhtIE ki

- o
GCEORGE O RLRE +LPRLLIIGOL KA L BAZ ® & B Ji(-+:
000 Sim g WAMOOW S 10000 5% Font deial Height B0 S pace 00 3/l XHidLe + Hormal =
v oim Wi oon e o s (5] et e e i 8 f[loslT L -

VSnaca 0.00 3 Mlign ¥ Midils - Offset 0

= | m 14,01 X
S S ©1 > saatae § . CE— e

Four Davisa List

BEEA0 0 N> IHD00ONT

m e Yy

_— . M P

5 Tind By Laser :,. [FET T A —
«w '

D Mo Dafudt PEmmpmmmem Remove. Export

a e R

A | |
o L i e s e o e e R

0

DNDE" DD EDaE = “AaEE > §R

@O Move @0 Size @0 Botate @0 Shear

Lese  Library

Create links manually.

Links manuell erstellen.
Créer des liens manuellement.
FENTUVIEIERT B0
FrhelEeER.

LEAR 0@ R+RE +PPPNE@ D EX B2 B AT O & 26 DE+

Upper Caze Welded oo T 8 =
O A sesinta i ymuas s 5} 8 [(1POIT &

?
Tn_
s

Y A

B New Device Wizard

Pick your laser or controller from this list:

rbl GreLLoc Job Origin
i Cut Salected Grephics .
s Selestion Origin

grbl GRBL-M3 (1.1¢ or carien cot Path Optinization Sattings

Loser iLazer

“ Use this for GREL 1.1€ or higher, using variable pover mode 084)

I00 o 0900 0 N> II0000NT

o 05— . ~ e —— s — 000N Zarer [Labeiey
lj!..!..!.!ﬂ.......ﬂ....I."”E.-I.” [ ]:] :
Select GRBL.

GRBL auswahlen.

Sélectionner GRBL.

GRBL %321R,

#%#% GRBL

-16-
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B <unttled> - LightBurn 140 - 0 x
LERR 0@ RERl +PPLIa D X B bad o2 2 il
TPes0.000  %/mm Wdh 0000 2 en 100000 &% Font Arial Height 25.00 3 dSpaca 0.00 3/Align X Middle - Hormsl

Kotate 0.00 B ol ar Case 41da oof F 2 2
> 120 s (A YSpace 0.00 3 Klign ¥ Middle - Offset O s B U [I 0=

x
T e
e

roon ol B oo 5 mom 513 G

2 4 150

0
70X

& B New Device Wizord

bl ct evice
e s 1@

How w0myOUSTEN® 40 =CONMEOL 40mi4Tm = = = = = = == e TN

o
.

Tolalay-) ‘\btlDOOD\W

Leser  Libray

ENEEsEEEsOENEENEOEEOE s s S RAEE - 6
Select Serial/USB ",

Wihlen Sie "Serial/USB".

Sélectionnez "Serial/USB".

SUTIL JUSBIEERY Bo

BEFF “Serial/USB”,

BV <unitied> - Lightgurn 1.401 - o x

fle Edit Took Armange Laser To w langusge Help

ol o
LEAC QG RFBEM +LPRLIOLFKX B2 BAT O©&d W SE-
Mos0.00  Tim o Wdth0.O0 (Sl 100000 % LS el Height 26.00 (2 jspace 0,00 3/ Alien X Middle v Fornel
oo el i S mEres e [ L L AL e ¥inses 0003 Align ¥ Middle  Offest 0 B [ladTL -
" = - - - B Devices - LightBum 1,401 ? x

Your Derics List r
,g | L

7 X

& B New Device Wizard 4

P e T N
. ! \LL yeu have more tham one, use thiz o tell Then apart) : Enter “AL2”.

. .

r AL2 ve--- Geben Sie ,AL2" ein.
12 L L

e ey e B T o e SRS - - o) Entrez "AL2"

560 ‘x» rDoOoO~Nw

AL2J ¥ X\ FTe

" Absalute Coords
Vhat are the dimensions of the work area? Sturt Fron t

m (The lengths, inmm, of the X and ¥ wxis of your luser) o « »
e [oitobob il -2 Rl e BN AL,

engths, inmm, of the § and ¥ =

| ¥ Axiz Lemgth 180 | mm

D0 &3

mo 2

DMors @0Size 0 Rotete €0 Shear

i
.
:
.
.
0 T T T T ™ T T £l
ONDEEED-OODEENNDRE0RE= - S AaaE=- B8
'
.
.
.
.

Both “Length of X-axis” and “Length of Y-axis” enter the value “180”.
Sowohl "Lange der X-Achse" als auch "Lange der Y-Achse" geben den Wert "180" ein.

La «longueur de ['axe X» et la «longueur de ['axe Y» entrent toutes deux la valeur «180».
XeoES By HOESJDHEN80IZNALET,
KRR AN Y AR T B\ ILE 1807

-17-
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(6]

v langusge Help

:Ii,DEI Qe RLRE +LPLLITIGL X BL BAT & ST

Iex0.000 e o WAKOOO  Sies 100.000 3o CX Pont hridd Keight 26.00 (%) ispace 0.00 ign X Niddle v Nornal loo]S 8
Ofotte0®  3m  oma OB Upper Cose WO Welisd B oo »
eom) B el e 6 M ) RO —rT P =
B Devices - LightBum 1401 ?
T 5 Ao fi o Toc
‘m. Davice List

© B New Device Wizard

e

Vhere is the origin of yowr laser?
| (#here is X0, Y0 7)

Shov 11 OB

a0@e ‘%» 00OON

121 Macro 1 Macro 2
‘ Masro 4 Masro §
| ol EELR O O he Tove | Cone [ VaTills T | Siape Beepmis
[ : WO Front Right
| 1 Fromt Left R e
| & e, N Tob Origin

OB huto "home” your laser on startup?
Optimization Settings

T 20 T Ly TZ0 ™ o0 TS ot

DFIODENDDDEE0NnHE == =

Botats @0 Shaar

Turn off Auto “home” your laser on startup?

Schalten Sie Auto "Home" thren Laser beim Start aus?
Désactiver Auto “maison” votre laser au démarrage?
L—H—EBRO BB RAERET 71T 5.
*H “BUtRER B V3.

BV <united> - ight8um 1.401

BEPAC EER+BE +APSTI6 T EX B2 B AT O 20 T4l

S W00 S 10000 3% (Bt hriad Heidht B0 2 15ce0.00 (2/Mign T Middle + Normal o] T B
X_) Rotate Upper Caze Welded -
rason i @ igeoon (e 1m0 i G0 T sl e ~ se A B S
. 7 x
T PR " PR 3
\—In
x

7

‘ 3 € B New Device Wizard

That's it - you're done. Here's a summary: ‘

bl et E Py

T—ge comnands here) Shov oll OB
12 Kero 0 Meero 1 Heero 2
| a == =
| 180mm x 180mm, origin at front left .
| b /Lo e | Conwv | Veriwlle T | Sheps Frapert
| 10

Stwrt From  Absolute Coords

206 0 ‘%» D000

Job Origin
| | | . . Cut Salected Graghios
| Click "Finish” to add the new device. s Salestion Origin
60 | tinize Cot Fath Optinization Settines

| 70 ™

0 Move 0 Showr

OO o0 o

IDNEEDOONEDE=E="0aa=> §@

Luter  Library,

[EN] Click “Finish”.

Klicken Sie auf "Fertig".
Cliquez sur «Finish ».
Finish" 221w o9 %,
S TR .

18-

Select “Front Left”.
Wahlen Sie "vorne links".
Choisissez "Front gauche".
TfERT %2R,

WeE CERA .
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BN <untited> - Ughtsurn 1.40 - o x
Fle Edt Too aser Tools Window Language Help
GOEAR @ R+BE +LLLIGLLX L BAZ ®&cd il Si-
IWes 0.000  3imm Width0.000  [3an 100.000 3% . Font drisl Height 25.00 2 y5p0ce 0.00 3/ Align X Middle v Normal | = EN| Click “AL1”
o aiem O ks o gm0 i [ e S L S SR . 110z < s | O [P TE - :
e jces - UghtBum PR— . ) NEL
& S o ] TR Kiicken Sie auf"AL1"
L] L]
| ot | e .
g - e mmmmmmmmmmmmmmnnll 1 77IER) Cliquezsur cALL>.
o ALL" E5 Uy 0T B
O 16 | 160 . N
D =i AL
0w ©
A o Shov 11 OB
& | 20 Naero 0 Maero 1 Maors 2
1 Maero 3 Maero 4 Masro §
(o] T Loy [ e | Conre [ Veldla T | Shpe Brepertet
1o 00
L Fo Job Origin
=i OB Cat Selacted Graphics o
OB Use Selection Origin
- | L - Serial/SD 60 O Optiniza Cut Path Optimi zation Settings
180an x 180, sricin t front 1eft, wto-hons disibled e reen = -
Find Ny Laser Crests Hanually LightBurn Bridee Inport -
" e || Click “OK”.
Fake Dafalt Eait 5
e = 1 SRR | Klicken Sie auf "OK".
20 -/ 20
1 [FR] Cliquez sur « OK».
0 r 7T o0 T o TZ0 e ToU ToO o T o0 ALl E— e

| T T
DOoDECEENIEDODE OO EEDEEE - =

@ Move @ Siz @O Rststs 0 Shur

BV <untitied> - LightBurn 1.4.01
Fle Edit Tools Window Language Help

GeEAGe@Brem +22 00}

Arrange  Laser Tools

.
= H@

OK" %51y 3 %,
S 0K,

DR B BPAT O T T304

- s r Font Arial Height 25.00 3 2 401 7
Wos0.00  Flm e Width0.000  3lem 10000 3% 5pece 0,00 3 Mlign X Middle ~ Forndl —
o E : O Rotate 0.0 [2[om o ald OB vpper Cose @D Helded W e .S Joo]T e
wooow @ uiaoom G mw ss 0 Cying (i Y00 3/ Align X Kalle Ot 0 8
w0 .- ]
R . o
| [PRIDCER: ORTIS]
s (AR kTR
{ [MODEL: Aufers 1 52]
O | 160 [or- 197
(oL oEse Fi0_v1 2)
(©) [SH: 69C3AIC35B47161 B626DA545619185E]
[oux: apERa
®) [DATE: 17:11:17 ~ Do 16 2021]
140 140 [vER:1. 1£(ESP32). 20210403: ]
D | R et
| . Hzo found
= nocoocodbopoSc-oEohohotonotonoeoObooooo 50 satotiooooonood k i
L1 | G- (O] I
g L ]
A 0 Tivpe Tonmands here) Shor 411 OB
e . ey T
|
/ | 100 : 100 Macro3 Meorod | Meerss
| H Cuts /Lay™  Move Consw  Varishle I Shape Fropert™
o
| '
R 50 Bendy
o i 0 (TS st P seart
- e wwwesmmmsssssssessa===== N
| '
. o D Otem 1 '
2 '
- ' —
o E Woone || G0 to Origin 8 . '
= ' g Job Origan H
- 40 L 40
: O sl Gebics | o :
H 8 esiEudctim Deiein b mmccmmmmmmsmeeemqe=mm=== a
0 Ly OROetje e e T
H it CON3 v|i -
B e b e e e e e || cooooaoooe S5 Rl
Y [
-20 T 200 z0 off . Bukey

ize MO Rotats @ Shew  x: 20,00, y: 47.00 mm
'

Show O;< here is successful connection.

OK hier anzeigen ist die erfolgreiche Verbindung.
Afficher OK ici est la connexion réussie.
BEGICARINIL 25 22T OK #RINT %o
227 OK BRIV ERZERL .
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Select “Start: Absolute Coordinates”.
Wahlen Sie ,Start: Absolute Koordinaten®.

Sélectionnez « Début : Coordonnées absolues ».
BAtA: MEXTEEAR) EIRT D,
VR TR ISR T

o

Connect to the machine (COM port numbers vary from
computer to computer)

Anschliefen an das Gerat (die COM-Port-Nummern sind von
Computer zu Computer unterschiedlich)

Connexion a la machine (les numéros de port COM varient
d'un ordinateur a l'autre)

R ADELG (COM R—RESIEOVEa—2EoT
213)

EiEVEE (RENTENE COM ImASAE)

N [ m
juy o )
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[} setting Adaptation Parameters | Einstellung der Anpassungsparameter | Réglage des paramétres d'adaptation

| BENTA—RZDRTE | IgBIEEESE

BV <untitied> - LightBurn 1.4.01

m: mEmmmmsmeme— 1«.\5 Window Language Help

adiz [ =
w: POATIGD R BLPAT O R S
el Shifts:
| g Toat] Al Haiht 25,00 (3] ispese0.00
=in otate0.00 3 [mm [- T OB lpper Cose @0 ¥alded
" B e Snasien H 2 OB 1o OB Distort gl S
ivert Selection CarlsShifts1
E.;- cu arlix 4 . . + L - 20
’q Copy alec
Duplicate auleD
E B Paste v
c Paste in place Altsv
cm Delete
[ G Carl+ShiftaC
= ComenttoBitmap Curl+Shift+B
L Closerath
J  Close selected paths with tolerance
< Auto-Join selected shapes A+
Optimize selected chapes AltsShift: 0
& Delete Duplicates AltsD
€ Seitopenshapes
Select open shapes set to fil
[f Selectsll shopes in current cutlayer
[ Selsctcomsined shipes
'
;- Y —
1 3 Device Settinas i
L
Debug Drawing
[ Comertto at debug)
a
Badius Y
00 3
0 -0 -20 T 200

$Mlign ¥ Kiddle

lla s

ign X Middle

Nornal

S [oo]T -

OfFzat 0

- N e
(ORI

B Move ®0 Size @0 Eotats @0 Shear & ~48.00, yi 179.00 wn

Click “Edit” on the menu bar, and then click “Settings”.

Klicken Sie in der Mentileiste auf ,Bearbeiten” und dann auf ,Einstellungen*.
Cliquez sur « Editer » dans la barre de menu, puis sur « Parametres ».
AZa—N—DlEE1=7 Vv L IREIZV v LET,

IR <, B 1BE

B <oniteds 1

LEAR Q@ RFBE + PP AL

Arrange Laser Tools Window Langusge Help

GT8: Chinal
([PRODUCER: ORTUR]
(AUTHOR: ORTUR]
EL: hufere 1 52]
160 forr 187
(oL ouCES? PRo_v1 2]
ISI mcmn}smlmmnmsmslm]
[DM! U 11:17 - Deo 15 2021]
140 [VER:1. 1 £(ESP32). 20210403: ]
(OFT VRIDSL. 5, 630, 3
Tereet buffer size found
ok
120
(type commands here) Show o1l 00
Maareo [ Masroz
e Macrs Hacrod Maceos
Cuts / Lay- Move Varishle T Shape Propert:
g0 Besdy
T Wt P siat
ool| Clreme Ohee | Sweccoe | B ccode
firroas || Gotoorigin | Start Fron: Mbsolute Coords v
40 Job Origin
Om Cut Selected Graphics O
O Use Selection Origin - Shor Last Position
20 Om Optinize Cat Path Optimization Settings
Devioes | 005 g S
220 Off Lo |iibewy
- =) X

Ok B2 AT OE SN SE+

Mex0000 e o WAKOO0  Sies 100.000 3% Pont riad Haight 26.00 Kpace 000 (3/Align X Kiddle  Fornal =
i o S har Rl e . S& [ooT -
ox 0000 2 oe B igu0 00 Sen 100.000 2% & e e Vpace 0.00 2 Align ¥ Midile - Dffset 0
e = — . : Fyra— SOy - |
= [ORIGTN: China]
B Settings - LightBurn 1401 ? IDUCER: OXTUR]
4 | (umok: ownm)
O |« Display / Graphics o sugere 1 521
. : oL 167
OB Becisner Mode (Sinpler Tntarface) Corve Quility Wik oo oo xSt Fao.w1.2]
(@) €0 Enable hatisliasing (slover, but protey) €0 tso System Cliphoard o [ —
OB Filled Rendring (lowar) OB Iavert mouse vheel zoon direction T
: (A 1711717 - Beo 15 2021)
©) |8 OB Beduce Motion (slover) 08 shor £1 [VER 1, 16(a5732) 20210403:]
D O Vse Derk Backgrownd O Show xotury ensble (OFT VIOZSL, 35, 7680, 3]
L= 80 Show Palette Batton Labels B8 %hor cylinder cox e T ettt - bubfer size found
Ld ja—) 80 Tgnors out—of-bounds shopas i€ poszible O Shor vork are:
120
A Toalber Teon Size <] Hormal Pont size [| Defmlt {70 commuads dere) £t L
Q S Macratd Macrol Neore2
/ 100 Better for 02 Better for diode Grid Contrast Lo Contrast ] Bl Mawed Macred Nacro§
] s . | Cutx/Lapt Mo Consr  Varidhle T Shipe Properenr
Qe /sec Vil il 5 L00m s m m APl
0 O Tnshas / ree Grid Suap Diztics 1.00 1
G 80 O Tnshes / mn/sec O Tnches / ma/ain  ClickSelestion Tolerance (pixels) 3.0 s
Objact Snep Distance (pixels) 10.0 1 raase Wi P stat
& e [
E" 8 0 Snup to Objects 0 Snap to Grid DOrrae O Frane Save GCode Rum GCode
- Shape Nova Tnorumants =
o Es 000 f8] o oo IR e moom (s | Bfee | Gotooricin | Start Frum Mselue Gords -
Coners Capture System Canera Eazolution Canara Vier e
i © Dafuadt Copturs System Dafal O Flack wad White ) ob Origin
3 D Cicia cans Srtin e S amens OB Cut Selectad Graphicz o
= B9 Ve Selection Origin - Shor Lust Position
otate captures 90 degress
O s tate cap o OB Dpkimize Cut Path Oy timisation Settings
2
1 Deviews | COB | (a1 v
]
Radius: 1 Caneel.
0o 3
0 4 U Luw  Libray

@ Rotste @0 Sher w500, i 179.00

Better for diodes: mm/min.
Besser fur Dioden: mm/min.
Mieux pour les diodes : mm/min.
AAF—RE: mm/ 7
BEEIIRE

s mm/min.
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[ [P S P

Fley . Yok Window Lavgimgs’ Halp
6 FQIT § S peenemen v azsoan s
] H i Font Avial Heitht 0O 3 pgpace EIAI R iddle ~ |Goresd =
b el A S Botate 000 2 em o nald OB viper Cose @D Helded g N - - S& [oo0]T .
=0 ik ) =t Vw00 lipy Y Kl o
e[ e " m  am E
B2 o g,
4% ouicre o o ol
Co e S B e o 2
Paste in place Ay, [ ——
Delete OV G
[DATE: 17:11:17 = Deo 16 2021]
e o 10 e s 220
Convert to Bitmap. Ctrl+Shift+B :‘-(fc-t buffer size found
Close Path
Close selected paths with tolerance 2 (type commands here)
Auto-Join selected shapes Alts) Meored
Optimize selected shapes Al+Shift+O
Delie Diicaies AltsD il /':_‘.:_'" =
o m T -
Select open shapes set to il o0 [0
Select all shapes in current cut layer
Select contained shapes LS Wser | 255
image options , | Crm |[ O | soewoie || mmoceae
B Hone Go to Origin Start Fron: |Absoluts Coords v
4 Job Origin
O Cut Selected Graphics. hed
O Vs Selaction Origin 4 Show Lust Position
2 Om Optinize Cut Path Optimi zation Settings
bevions | 0 o 5
0 -40 -20 Y e T T T U T 200 20 0 Lyer  Librery
DNDE"EEIFODDEEDDODEEDEEZ - faOEE - 5@
@ Nove @0Size @O Rotate @ Sher  x: -28.00, y: 183.00 mm
[EN] Click “Edit” on the menu bar, and then click “Device Settings”.
E| Klicken Sie in der Mendileiste auf ,Bearbeiten” und dann auf ,Gerateeinstellungen*.
Cliquez sur « Edit » dans la barre de menu, puis sur « Device Settings ».
— N — s
AZa—N—OURE1 I VI LITNARREI 2D )T LET,
St ki & ynig » € sz snem
REREEN RET, Bad IRERE
B <uniitied> - LightBurn 1.40 - o x
CAROE RLBE +PLLIIGLIFA B BAZ @Ad S S8+
IFeg 0.000 < Wideh 0.000 $em 100000 3% . Lifons e R EE—— & T11 ) Nernal
= 5 5 BY Device setings for AL - LihtBum 1.4 = i
recnon (o= W niloms (ol smm ojn gl B 0T 5 o Al - ot 1401 P X B ome . S& [oo]T

Basic Settings  Glode  Additiomal Settings

S 16040 -20

|

Bam Gode

~4-Shov Last Position

Optinization Settings

o pointer offset Enable Z wxis [0RIGLY: Chins)
/ vadmow jgff OO || Eliwimeottr o (mdliZel o o
wio woom 5 00 UMY i s ey |GRF ST,
O | B OB Optinize T noves . e
o) st o s et -
D8 Toekle Scamming OFfcet Adjustaaat Tab Fulse ¥idth () 0.050 |3 [R. GENERAL] )
2 : ™ Om Auto-heme on stertup ATE: 17:11:17 = Dee 15 2021
8 140 Speed Line Shift Tnitial Offset Pl En'::“ i) 200 i
=4 - DL Sin Puda o
(L] C
120 opooociocos - B0 Enable laser fire bukten
A ‘
0 "
.. 7773 @ Laser om when framing
' e =Tomr e e e
H irm.,, LRISSEA e
o 1 x00 200
1 Air Assist
@] 80 H om om
: S—value mex 1000 [ [ B
(5] H Bed Rete 15,200 |
B |« N Transter wods puffered v | L3Frme O Sare Goode
'
'
40 L Job Drigin
Ll Cut Selested Graphios
i save | o St T
iniza Cut Fath
20 0 L i

| Devices | oONS

o] [a

Yook s Er T S s

e

Sturt Prom: |Absolute Coords v

Activate laser ignition button. Activate the laser when scanning the border.
Taste zum Aktivieren der Laserziindung.
Bouton d'allumage du laser.

L—H— S ARE AFH,
H Bt =A%

BETER RN B

21-

Activer le laser lors du balayage de la frontiére.

BHEAT VBRI ——EEB S E 5,

Aktivieren Sie den Laser beim Scannen der Grenze.
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Setting image position and engraving size parameters | Einstellen der Parameter fiir Bildposition und Gravur-
groRe | Réglage des paramétres de position de l'image et de taille de la gravure | BRI E L EZIH 1 /NS5 X
—2—ORE | KBEEGMNEMBRLIRTSH

B -untitled > ~ - LightBurn 1.4.01 - o s

Fle Edit Tools Arange LaserTools Window Languege Help

e “"“Eﬂ@ﬁb%ﬁﬁl +PPLTIGIIX 2L BAT ©Ecl Sl SE]-+ B
XFoz 1.000 O i Qe ] Fomt] el gt 500 3 HSpce 0.0 [3/Align X Middle v Fomel e
E =15 Aith 100.00_eimy mo; el T mis e w0 DT S eelT -
§ o 51 ?f-ileEu 65 :J-}J:Om: ‘ o CESEEEEET s
...... et SRRy S e
4 . : 1 o Select the lower left corner.
O |« a ] — oo RO s L 521
o) E : e N Wahlen Sie die linke untere Ecke.
: oo *
8 0 e R R B A S S5 o G Sélectionnez le coin inférieur
D : ﬂ]':!!( buffer size found gauche
:
2 20 .
3 E seaton [Jp] £ A IEIR,
. e pree
:
L : e e L AL TA.
) G ] . D)
» H 00 b
g H e Wsee P s
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Safety First | Sicherheit geht vor | La
sécurité d'abord | HATATELIWE |
TEFE—

Safety Instructions (Must Read) @

Before operating the equipment, you are required to read and familiarize yourself with all safety protocols and procedures. Users
must strictly adhere to all safety precautions and ensure that the equipment is properly assembled and in normal working
condition.

Never use the device

Laser protective Do not place flammable
without supervision & goggles must be worn materials in the

during operation. surrounding area.

Basic Safety

Please follow these operating principles:
1.Minors, especially children under 14, are not allowed to use the equipment alone. If use is necessary, it must be done under the A

supervision of an adult.

2.Do not alter the machine's structure, modify its operation system, or attempt to decompile the device's operating system. Note

3.Before each use, inspect the equipment for damage. Do not operate damaged or defective equipment.
4.Ensure good ventilation in the workspace. When engraving certain materials, use specialized filters for smoke emission.

5.Keep the workbench clean and tidy. It is recommended to use official engraving platform accessories or place a fireproof mat
beneath the device.

6.When the device is connected to power, do not open any maintenance panels on the body to avoid unnecessary risks of acci-
dental power contact.

7.Do not touch electronic components with hands or tools when the device is connected to power.

8.equipment working environment temperature of 0 ° C ~ 30 ° C, is strictly prohibited in sub-zero temperature operation.
9.Photosensitive epilepsy patients are prohibited from using or approaching the laser engraving machine.

10.Maintain machine stability during operation.

E Laser Safety

Follow these safety guidelines:

1.Do not touch the laser beam with hands or other objects during equipment operation, as it may cause severe bodily injury or A
laser beam reflection.

2.Do not touch the heatsink immediately after the device stops working; you may get burned. Warning

3.When the device is in operation, both the operator and individuals near the equipment must wear laser protective goggles. Do
not operate the device without proper eye protection to prevent eye injury. Goggle requirements: Wavelength 400-445nm (£5nm),
outer diameter +5, minimum rating L5.

4.Do not engrave or cut materials containing PVC or vinyl (plastic processing is not recommended). These materials (and other
chlorine/chloride-containing materials) can produce corrosive vapors harmful to humans and damaging to the machine. Any
damage caused by engraving or cutting materials containing PVC or vinyl is not covered by the company's warranty.

5.Do not engrave or cut any unknown materials. Vaporization/melting of many materials, including but not limited to PVC and
polycarbonate, releases harmful fumes.

Fire Safety

Please carefully read the following warnings and recommendations:

1.Do not use the equipment without supervision. There is a risk of fire if the machine starts working due to incorrect settings and
remains unattended for a long time, or if there is a mechanical or electrical failure during operation.

2.Timely clean debris and residues on the workbench. Accumulated residues and debris from cutting and engraving are danger-
ous and may cause a fire.

3.Do not store flammable materials, explosives, volatile solvents, or materials that may cause flame spread around the equip-
ment.

4.Place fire extinguishers in the surrounding area of the equipment. Regularly maintain and inspect fire extinguishers.
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Sicherheitshinweise (unbedingt lesen)

Bevor Sie das Gerat in Betrieb nehmen, miissen Sie alle Sicherheitsprotokolle und -verfahren lesen und sich mit ihnen vertraut
machen. Die Benutzer miissen sich strikt an alle Sicherheitsvorkehrungen halten und sicherstellen, dass das Gerat ordnungs-
gemal zusammengebaut ist und sich in normalem Betriebszustand befindet.

Wahrend des Betriebs
muss eine Laser-

Verwenden Sie das
Gerat niemals ohne
Aufsicht.

Stellen Sie keine

brennbaren Materialien
in der Umgebung ab.

schutzbrille getragen
werden.

Grundlegende Sicherheit

Bitte beachten Sie die folgenden Betriebsgrundsatze:
1.Minderjahrige, insbesondere Kinder unter 14 Jahren, dlrfen das Gerat nicht allein benutzen. Wenn eine Benutzung notwendig A

ist, muss sie unter Aufsicht eines Erwachsenen erfolgen.

2Verdndern Sie nicht die Struktur des Gerats, modifizieren Sie nicht das Betriebssystem und versuchen Sie nicht, das Betriebssys- Notiz
tem des Gerdts zu dekompilieren.

3.Uberpriifen Sie das Gerét vor jedem Gebrauch auf Schaden. Nehmen Sie beschadigte oder defekte Geréte nicht in Betrieb.

4. sorgen Sie flr eine gute Bellftung des Arbeitsbereichs. Verwenden Sie beim Gravieren bestimmter Materialien spezielle Filter
flr die Rauchentwicklung.

5. halten Sie die Werkbank sauber und ordentlich. Es wird empfohlen, offizielles Zubehor fir die Gravurplattform zu verwenden
oder eine feuerfeste Matte unter das Gerat zu legen.

6.Wenn das Gerédt an das Stromnetz angeschlossen ist, 6ffnen Sie keine Wartungsklappen am Gehduse, um unnétige Risiken
eines versehentlichen Stromkontakts zu vermeiden.

7.Beriihren Sie elektronische Bauteile nicht mit den Handen oder Werkzeugen, wenn das Gerat an die Stromversorgung anges-
chlossen ist.

8.die Ausriistung Arbeitsumgebung Temperatur von 0 ° C ~ 30 ° C, ist streng verboten, in Sub-Zero-Temperatur Betrieb.
9. lichtempfindlichen Epilepsiepatienten ist es untersagt, das Lasergravurgerat zu benutzen oder sich ihm zu néhern.
10. Halten Sie das Gerat wahrend des Betriebs stabil.

E Laser-Sicherheit

Beachten Sie die folgenden Sicherheitsrichtlinien:
Berlihren Sie den Laserstrahl wahrend des Betriebs des Gerdts nicht mit den Handen oder anderen Gegensténden, da dies zu A

schweren Korperverletzungen oder zur Reflexion des Laserstrahls fiihren kann.

2. Beriihren Sie den Kiihlkdrper nicht unmittelbar nach dem Ausschalten des Geréts; Sie konnten sich verbrennen. Warnung

3. Wenn das Gerét in Betrieb ist, missen sowohl der Bediener als auch Personen in der Nadhe des Geréts eine Laserschutzbrille
tragen. Betreiben Sie das Gerat nicht ohne geeigneten Augenschutz, um Augenverletzungen zu vermeiden. Anforderungen an die
Schutzbrille: Wellenlénge 400-445nm (+5nm), Aulbendurchmesser +5, Mindeststarke L5.

4. gravieren oder schneiden Sie keine PVC- oder vinylhaltigen Materialien (Kunststoffverarbeitung wird nicht empfohlen). Diese
Materialien (und andere chlor-/chloridhaltige Materialien) konnen dtzende Dampfe erzeugen, die fiir Menschen schadlich sind
und das Gerat beschadigen. Schéaden, die durch das Gravieren oder Schneiden von PVC- oder vinylhaltigen Materialien verursacht
werden, sind nicht durch die Garantie des Unternehmens abgedeckt.

5) Gravieren oder schneiden Sie keine unbekannten Materialien. Beim Verdampfen/Schmelzen vieler Materialien, einschlieRlich
aber nicht beschrénkt auf PVC und Polycarbonat, werden schadliche Dampfe freigesetzt.

Brandsicherheit

Bitte lesen Sie die folgenden Warnhinweise und Empfehlungen sorgfaltig durch:

1.Benutzen sie dieses gerédt nicht ohne aufsicht Gefahr eines feuers, wenn maschinen Von unrichtigen einstellungen aus eine
lange unbemannte maschine gestartet sind Oder wenn wahrend des betriebs mechanische Oder elektrische stérungen auftreten.

2. Entfernen Sie rechtzeitig Riickstande und Ablagerungen auf der Werkbank. Angesammelte Riickstdnde und Abfélle vom Schnei- Gefahr
den und Gravieren sind gefahrlich und kénnen einen Brand verursachen.

3. Lagern Sie keine brennbaren Materialien, Sprengstoffe, flichtige Losungsmittel oder Materialien, die eine Flammenausbreitung
um das Gerat herum verursachen konnen.

4. Stellen Sie Feuerloscher in der Umgebung des Geréts auf. Warten und tberpriifen Sie die Feuerldscher regelmalig.
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Instructions de sécurité (a lire absolument)

Avant d'utiliser I'équipement, vous devez lire et vous familiariser avec tous les protocoles et procédures de sécurité. Les utilisa-
teurs doivent respecter strictement toutes les mesures de sécurité et s'assurer que l'équipement est correctement assemblé et en

état de fonctionnement normal.

Des lunettes de protec-
tion contre les lasers
doivent étre portées
pendant l'utilisation.

N'utilisez jamais

'appareil sans surveil-
lance.

Sécurité de base

Veuillez respecter les principes d'utilisation suivants :

1. les mineurs, en particulier les enfants de moins de 14 ans, ne sont pas autorisés a utiliser ['appareil seuls. Si ['utilisation est
nécessaire, elle doit se faire sous la surveillance d'un adulte.

2. ne pas altérer la structure de ['appareil, ni modifier son systeme d'exploitation, ni tenter de décompiler le systéeme d'exploita-
tion de l'appareil.

3. avant chaque utilisation, vérifiez que l'appareil n'est pas endommagé. Ne pas utiliser d'équipement endommagé ou
défectueux.

4. assurer une bonne ventilation de l'espace de travail. Lors de la gravure de certains matériaux, utiliser des filtres spécialisés pour
['‘émission de fumée.

5. maintenir ['établi propre et bien rangé. Il est recommandé d'utiliser les accessoires officiels de la plate-forme de gravure ou de
placer un tapis ignifuge sous l'appareil.

6. lorsque l'appareil est branché sur le secteur, n'ouvrez pas les panneaux d'entretien du corps afin d'éviter tout risque inutile de
contact accidentel avec le secteur.

7. ne pas toucher les composants électroniques avec les mains ou des outils lorsque 'appareil est sous tension.

8. La température de l'environnement de travail de ['équipement est comprise entre 0° C et 30° C. Il est strictement interdit d'utilis-
er'équipement a des températures inférieures a zéro.

9. il est interdit aux patients épileptiques photosensibles d'utiliser la machine a graver au laser ou de s'en approcher.
10. maintenir la stabilité de la machine pendant son fonctionnement.

B sécurité des lasers

Respectez les consignes de sécurité suivantes :

1. Ne touchez pas le faisceau laser avec les mains ou d'autres objets pendant le fonctionnement de l'appareil, car cela pourrait
provoquer des blessures corporelles graves ou une réflexion du faisceau laser.

2. Ne touchez pas le dissipateur thermique immédiatement apres que l'appareil a cessé de fonctionner ; vous pourriez vous
braler.

3. Lorsque 'appareil fonctionne, l'opérateur et les personnes se trouvant a proximité de ['appareil doivent porter des lunettes de
protection contre les lasers. N'utilisez pas |'appareil sans protection oculaire appropriée afin d'éviter toute blessure aux yeux.
Exigences relatives aux lunettes : Longueur d'onde 400-445nm (+5nm), diametre extérieur +5, indice minimum L5.

4. Ne pas graver ou découper des matériaux contenant du PVC ou du vinyle (le traitement du plastique n'est pas recommandé).
Ces matériaux (et d'autres matériaux contenant du chlore ou du chlorure) peuvent produire des vapeurs corrosives nocives pour
['homme et endommager 'appareil. Tout dommage causé par la gravure ou la découpe de matériaux contenant du PVC ou du
vinyle n'est pas couvert par la garantie de l'entreprise.

5. Ne pas graver ou découper des matériaux inconnus. La vaporisation/fusion de nombreux matériaux, y compris, mais sans s'y
limiter, le PVC et le polycarbonate, libére des fumées nocives.

Sécurité incendie

Veuillez lire attentivement les avertissements et recommandations suivants :

1. n'utilisez pas ['appareil sans surveillance. Il existe un risque d'incendie si la machine se met en marche a la suite d'un mauvais
réglage et reste longtemps sans surveillance, ou en cas de défaillance mécanique ou électrique pendant le fonctionnement.

2. nettoyer a temps les débris et les résidus sur ['établi. L'accumulation de résidus et de débris provenant de la découpe et de la
gravure est dangereuse et peut provoquer un incendie.

3. ne pas stocker de matériaux inflammables, d'explosifs, de solvants volatils ou de matériaux susceptibles de provoquer une
propagation des flammes autour de 'équipement

4. placer des extincteurs dans la zone environnante de ['équipement. Entretenir et inspecter réguliérement les extincteurs.
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Declaration and FCC Statement |
Erklirung und FCC-Statement | Decla-
ration and FCC Statement | B H LU
FCCEHER | mERMFCCAER

en|

Before you use this product for the first time, we strongly recommend that you read in detail all the information delivered with the product in order to better under-
stand the use of this product. AUFERO will not be held responsible for any damage caused by failure to use the product in accordance with the instructions, or by misinter-
pretation of some of the contents, resulting in incorrect operation of this product.

Thank you for choosing an AUFERO product!

This manual is intended to assist the user in the proper use of the product and does not include any description of the hardware or software configuration of the prod-
uct. For the configuration of the product, please refer to the relevant contract (if any) and packing list, or consult the person who sold this product. The pictures in this
manual are for reference only, please refer to the actual product.

The contents of this manual have been carefully and rigorously proofread by our team, but we cannot ensure that this manual is completely free of errors or omis-
sions. We are committed to improving the functionality of our products and the quality of our services, and therefore we reserve the right to make changes to any of the
products or software programs described in this manual and to the contents of this manual at any time.

This manual is protected by copyright laws and regulations. This manual may not be reproduced or copied in any way, transmitted in any form over any wired or
wireless network, translated into any language, or modified in any way in terms of content, graphics, layout, etc., without prior written authorization from the Company. We
are always working to optimize our products and their related materials. If there are changes to our products or the contents of this manual, we will publish the latest
information on our company website, which can be found at https://aufero.com

Vielen Dank, dass Sie sich fir ein AUFERO-Produkt entschieden haben!

Bevor Sie dieses Produkt zum ersten Mal verwenden, empfehlen wir Ihnen dringend, alle mit dem Produkt gelieferten Informationen ausfihrlich zu lesen, um die
Verwendung dieses Produkts besser zu verstehen. AUFERO kann nicht fiir Schdden verantwortlich gemacht werden, die dadurch entstehen, dass das Produkt nicht entspre-
chend den Anweisungen verwendet wird oder dass der Inhalt des Handbuchs nicht richtig verstanden wird, was zu einem fehlerhaften Betrieb des Produkts fiihrt.

Dieses Handbuch soll den Benutzer bei der ordnungsgemafen Verwendung des Produkts unterstiitzen und enthélt keine Beschreibung der Hardware- oder Software-
konfiguration des Produkts. Die Produktkonfiguration entnehmen Sie bitte dem entsprechenden Vertrag (falls vorhanden) und der Packliste oder wenden Sie sich an die
Person, die dieses Produkt verkauft hat. Die Bilder in diesem Handbuch dienen nur als Referenz, bitte beziehen Sie sich auf das tatsachliche Produkt.

Der Inhalt dieses Handbuchs wurde von unserem Team sorgfaltig und rigoros Uberpriift, aber wir konnen nicht garantieren, dass dieses Handbuch véllig frei von
Fehlern oder Auslassungen ist. Wir sind stets bestrebt, die Funktionalitdt unserer Produkte und die Qualitat unserer Dienstleistungen zu verbessern, und behalten uns daher
das Recht vor, jederzeit Anderungen an den in diesem Handbuch beschriebenen Produkten oder Softwareprogrammen sowie am Inhalt dieses Handbuchs vorzunehmen.

Dieses Handbuch ist durch Urheberrechtsgesetze und -vorschriften geschitzt. Dieses Handbuch darf ohne vorherige schriftliche Genehmigung des Unternehmens in
keiner Weise reproduziert oder kopiert, in irgendeiner Form Uber ein drahtgebundenes oder drahtloses Netzwerk tibertragen, in eine beliebige Sprache iibersetzt oderin
irgendeiner Weise in Bezug auf Inhalt, Grafik, Layout usw. verandert werden. Wir arbeiten standig an der Optimierung unserer Produkte und der dazugehorigen Materialien.
Sollten sich Anderungen an unseren Produkten oder dem Inhalt dieses Handbuchs ergeben, werden wir die neuesten Informationen auf unserer Unternehmenswebsite

veroffentlichen, die Sie unter https://aufero.com finden.
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Merci d'avoir choisi un produit AUFERO !

Avant d'utiliser ce produit pour la premiére fois, nous vous recommandons vivement de lire en détail toutes les informations fournies avec le produit afin de mieux en
comprendre ['utilisation. AUFERO ne sera pas tenu responsable des dommages causés par une utilisation incorrecte du produit conformément aux instructions, ou par une
mauvaise compréhension de certains contenus du manuel, ce qui entraine un fonctionnement incorrect de ce produit.

Ce manuel est destiné a aider 'utilisateur a utiliser correctement le produit et ne comprend aucune description de la configuration matérielle ou logicielle du produit.
Pour la configuration du produit, veuillez vous référer au contrat pertinent (le cas échéant) et a la liste d'emballage, ou consulter la personne qui a vendu ce produit. Les
images de ce manuel sont fournies a titre de référence uniquement, veuillez vous référer au produit réel.

Le contenu de ce manuel a été soigneusement et rigoureusement relu par notre équipe, mais nous ne pouvons pas garantir que ce manuel est totalement exempt
d'erreurs ou d'omissions. Nous nous efforgons toujours d'améliorer la fonctionnalité de nos produits et la qualité de nos services, et nous nous réservons donc le droit
d'apporter a tout moment des modifications aux produits ou aux logiciels décrits dans ce manuel et au contenu de ce dernier.

Ce manuel est protégé par les lois et reglements sur les droits d'auteur. Il ne peut étre reproduit ou copié de quelque maniére que ce soit, transmis sous quelque
forme que ce soit par le biais d'un réseau cablé ou sans fil, traduit dans n'importe quelle langue ou modifié de quelque maniere que ce soit en termes de contenu, de
graphisme, de mise en page, etc. sans |'autorisation écrite préalable de l'entreprise. Si des modifications sont apportées a nos produits ou au contenu de ce manuel, nous
publierons les informations les plus récentes sur le site web de notre entreprise, a l'adresse suivante : https://aufero.com
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RIS AUFERO 7!
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FCC Statement of Compliance @

This device complies with Part 15 of the FCC Rules. Operation is subject to the following two conditions:

This device may not cause harmful interference.
This device must accept any interference received, including interference that may cause undesired operation.

Note: This equipment has been tested and found to comply with the limits for a Class B digital device, pursuant to
Part 15 of the FCC Rules. These limits are designed to provide reasonable protection against harmful interference in a res-
idential installation. This equipment generates, uses, and can radiate radio frequency energy and, if not installed and
used in accordance with the instructions, may cause harmful interference to radio communications.

However, there is no guarantee that interference will not occur in a particular installation. If this equipment does
cause harmful interference to radio or television reception, which can be determined by turning the equipment off and
on, the user is encouraged to try to correct the interference by one or more of the following measures:

‘Reorient or relocate the receiving antenna.

‘Increase the separation between the equipment and receiver.

-Connect the equipment into an outlet on a circuit different from that to which the receiver is connected.
-Consult the dealer or an experienced radio/TV technician for help.

Important: Changes or modifications not expressly approved by the manufacturer responsible for compliance could
void the user's authority to operate the equipment.

This equipment complies with FCC radiation exposure limits set forth for an uncontrolled environment. This eguip-
ment should be installed and operated with minimum distance 20cm between the radiator and your body. This transmit-
ter must not be co-located or operating in conjunction with any other antenna or transmitter.
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FCC-Erklarung zur Konformitat

Dieses Gerdt entspricht Teil 15 der FCC-Vorschriften. Der Betrieb unterliegt den folgenden beiden Bedingungen:
Dieses Gerat darf keine schadlichen Storungen verursachen.

Dieses Gerat muss alle empfangenen Storungen akzeptieren, einschlieRlich solcher, die einen unerwiinschten
Betrieb verursachen kénnen.

Hinweis: Dieses Gerdt wurde getestet und es wurde festgestellt, dass es den Grenzwerten flr ein Digitalgerat der
Klasse B gemal Teil 15 der FCC-Vorschriften entspricht. Diese Grenzwerte sind dazu bestimmt, einen angemessenen
Schutz gegen schadliche Stérungen in Wohngebieten zu bieten. Dieses Gerat erzeugt, verwendet und kann Hochfrequen-
zenergie abstrahlen und kann, wenn es nicht in Ubereinstimmung mit den Anweisungen installiert und verwendet wird,
schadliche Stérungen der Funkkommunikation verursachen.

Es kann jedoch nicht garantiert werden, dass in einer bestimmten Installation keine Stérungen auftreten. Wenn
dieses Gerat tatsachlich schadliche Stérungen beim Radio- oder Fernsehempfang verursacht, was durch Aus- und Ein-
schalten des Geréts festgestellt werden kann, wird dem Benutzer empfohlen, die Stérung durch eine oder mehrere der
folgenden MaRnahmen zu beheben:

‘Richten Sie die Empfangsantenne neu aus oder platzieren Sie sie an einem anderen Ort.

VergroRern Sie den Abstand zwischen dem Gerat und dem Empféanger.

‘Schlielben Sie das Gerédt an eine Steckdose an, die zu einem anderen Stromkreis als der Empfanger gehort.
‘Wenden Sie sich an den Handler oder einen erfahrenen Radio-/Fernsehtechniker um Hilfe.

Wichtig: Anderungen oder Modifikationen, die nicht ausdricklich vom fiir die Konformitat verantwortlichen Her-
steller genehmigt wurden, kdnnen die Berechtigung des Benutzers zum Betrieb des Gerdts erldschen lassen.

Dieses Gerat entspricht den FCC-Grenzwerten flr die Strahlenbelastung, die flr eine unkontrollierte Umgebung fest-
gelegt wurden. Dieses Gerét sollte mit einem Mindestabstand von 20 cm zwischen dem Strahler und Ihrem Kérper instal-
liert und betrieben werden. Dieser Sender darf nicht zusammen mit einer anderen Antenne oder einem anderen Sender
betrieben oder aufgestellt werden.
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Déclaration de conformité FCC

Cet appareil est conforme a la partie 15 des régles de la FCC. Son fonctionnement est soumis aux deux conditions
suivantes:

Cet appareil ne doit pas causer d’interférences nuisibles.

Cet appareil doit accepter toute interférence recue, y compris les interférences pouvant provoquer un fonctionne-
ment indésirable.

Remarque : Cet équipement a été testé et déclaré conforme aux limites d’ un appareil numérique de classe B, con-
formément a la partie 15 des regles de la FCC. Ces limites sont concues pour fournir une protection raisonnable contre
les interférences nuisibles dans une installation résidentielle. Cet équipement génere, utilise et peut émettre de |” énergie
radiofréquence et, s'il n'est pas installé et utilisé conformément aux instructions, peut causer des interférences nuisibles
aux communications radio.

Cependant, il n'est pas garanti que des interférences ne se produiront pas dans une installation particuliere. Si cet
équipement cause effectivement des interférences nuisibles a la réception radio ou télévision, ce qui peut étre déterminé
en éteignant et en rallumant 'équipement, ['utilisateur est encouragé a essayer de corriger 'interférence par une ou plu-
sieurs des mesures suivantes :

‘Réorienter ou déplacer ['antenne de réception.

-Augmenter la distance entre ['équipement et le récepteur.

-Connecter l'équipement a une prise sur un circuit différent de celui auquel le récepteur est connecté.
-Consulter le revendeur ou un technicien radio/TV expérimenté pour obtenir de ['aide.

Important : Les changements ou modifications non expressément approuvés par le fabricant responsable de la con-
formité peuvent annuler ['autorisation de ['utilisateur a utiliser l'équipement.

Cet appareil est conforme aux limites d'exposition aux radiations fixées par la FCC pour un environnement non con-
trolé. Cet équipement doit étre installé et utilisé avec une distance minimale de 20 cm entre le radiateur et votre corps.
Cet émetteur ne doit pas étre installé ou fonctionner en conjonction avec une autre antenne ou un autre émetteur.
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CE Certificate | CE-Konformititszer-
tifikat | Certificat de conformité CE |
CEZ:ERERASE | CETAMEIES

CELAB®
Via Maira snc
04100 Latina
Italy

| CERTIFICATE

Certificate Number UCN : 802585658906

Job : J29067

Date of Issue 1 2022-10-26

Certificate valid up to : 2026-10-26

Brand Name : T-Rex B&P

Type : Laser Safety Glasses

Model N : 460nm, 532nm, 576nm, 590nm, 650nm, 690nm, 755nm 808 nm, 980nm,

180-450nm&800-1100nm, 190-550nm&800-1100nm, 190-450nm&800-2000nm, 200-700nm, 650+808nm,
200-2000nm, 10600nm, 190-490nm
Manufacturer : PENGBO ENTERPRISES CO., LTD.
Address : NO.4 Industrial Estate, Sandong Road, Huadu District,
Guangzhou China

Standard Used : EN 207:2017

Conclusion :

After inspection of the technical documentation issued by the customer, and in his request, we express our
opinion that the product meets the technical requirement of the following directives and standards:
(EU)2016/425 Personal protective equipment (PPE)

This opinion is only valid for the directive, the equipment and configuration described, in conjunction with the
test data detailed above and with compliance with all-applicable legal requirement for the product .
The following manufacturer doc uments was inspected:

Presence of Declaration of conformity template v OK
Presence of test report using standards as indicated in the declaration of conformity v OK
Test report reference : PECTCF-PPE

Presence of c E symbol in the product label. v OK
Presence of instruction manual v OK
Use of valid Harmonized standard in the declaration of conformity v OK
Presence of product description in the technical construction file v OK

Copyright of this Cetrtificate is owned by CELAB® Italy and may not be reproduced other than in full and with the
prior approval of the General Manager. Use of this certificate is subjected to Celab regulation available on Celab
web site.

Check the authenticity of this certificate and related information before use in the web site
www.celab.com introducing the UCN number in the ‘Check document authenticity’ area. You will see
copy of this certificate and regulation on certificate use. This document is released only for scope
allowed by laws- Do not use this document without full understanding of regulation.

Massimiliano Bertoldi e s Y. \\L‘
General Manager — CELAB (N demtsrmn WD
www.celab.com i

www.celab.com

Doc 121 Voluntary Certificate rev 3.31
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SHENZHEN CIRCLE TESTING CERTIFICATION CO., LTD.
302 & 101, 1/F., Building 1, Tel: 400-188-1878

Donglongxing Technology Park, E-mail: service@c-cert.com
Huaning Road, Xinshi Community, Website: http://www.c-cert.com
e
CIRCLE Dalang subdistrict, Longhua District, CNAS No.:  L12276

Shenzhen, Guangdong, China

DECLARATION OF CONFORMITY

Certificate No.
Applicant = -

Address’ »
Manufacturer-
Addreés

Tradei:nark
Product Name .
Model Number-

Additional Models

Test Standard

Report No.

: CTC142H08911EC ] 7
4 Donggqan Ortur Intelligent Technologies Co., Ltd.
! Room 401, Building 4, No.6, Tianheng Road, Changping Town,
*" Dongguan, China ‘ '
4 Dbngguan Ortur Intelligent Technologies Co., Ltd.
. ’JRoom 401, Building 4, No.6, Tianheng Road, Changping Town,
" Dongguan, China '
: ORTUR, AUFERO
: Laser Module
: LU2-10A

LU1-2, LU1-3, LU1-4, LU2-2, LU2-2A, LU2-3, LU2-4, LU2-4-LF,
LU2-4-SF, LU2-4-Ulti, LU2-5, LU2-5-LF, LU2-5-SF, LU2-6, LU2-10B,
LU3-2, LU3-2A, LU3-3, LU3-4, LU3-4-LF, LU3-4-SF, LU3-5, LU3-5A,

a LU3-5B, LU3-5-LF, LU3-5-SF, LU3-6, LU3-7, LU3-10A, LU3-10B,
* LU3-15A, LU3-15B, LU3-20A, LU3-20B, LU3-40A, LU3-40B, LU3-60A,
"LU37603, LU3-80A, LU3-80B, LB4-10A, LB4-10B, LB4-20A, LB4-20B,

LB4-40A, LB4-40B, LB4-60A, LB4-60B, LB4-80A, LB4-80B, LR4-1A,
LR4-1B, LR4-2A, LR4-2B, LR4-4A, LR4-4B, LR4-6A, LR4-6B, LR4-8A,

'LR4-8B, LR4-10A, LR4-10B
_ EN IEC 61000-6-3:2021 _
" EN IEC 61000-6-1:2019
: CTC142H08911ER

The EUT described above has been tested by us with the listed standards and found in
compliance with the council EMC directive 2014/30/EU. It is possible to use CE marking to
demonstrate the compliance with this EMC Directive.

The certificate applies to the testedvsample above mentioned only and shall not imply an
assessment of the whole production.

Date of Issue:
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= Shenzhen Circle Testing Certification Co., Ltd. i
302&101, 1/F., Building 1 Tel: 400-188-1878 i
Donglongxing Technology Park E-mail: service@c-cert.com
Huaning Road, Xinshi Community Website: http://www.c-cert.com

°
C|RCLE Dalang Subdistrict, Longhua District CNAS No.: L12276
Shenzhen, Guanggqng. China_

o

y‘“'/'

DECLARATION OF C()NF ORMITY
Certificate Nge :‘ CTC142H09141EC
Applicant _f < Dongguan Ortur IntelllgentTechnoIogles Co Lid ;
Address ja Y ‘VRoom 401, Building 4, No.6, Tianheng Road, Changpmg Town,

f? | “<__ Dongguan, China
Manufacturer : Dongguan Ortur Intelligent Technologies Co., Ltd
Address {7 Room 401, Building 4, No.6, Tianheng Road, Changplng Town,

; . Dongguan, China
Product'[dal‘ne, _.: Laser Engraver
Trademark = < ~": ORTUR, AUFERO
Model Number ~~: H10 = . :
Additional Models  :- See the next pagé 4 |
Test Standard = .. ~EN 55011:2016/A2:2021,

o EN IEC 61000-3-2:2019/A1:2021,
"EN 61 000-3 3:2013/A2:2021
Report No. ., CT Q142H09141 ER

The EUT described above has' beéh tested by us with the listed stand'érdsai:id found in compliance
with the council EMC directive 2014/30/EU It is possible to use CEmarkmg to demonstrate the
compliance with this EMC Directive. R v

The certificate applies to the tested sample above menttoned only and shall not imply an assessment
of the whole production.

E—

Date of Issue: Sept. 10, 2024 F,a

Page 1 0of 2
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= Shenzhen Circle Testing Certification Co., Ltd. |
302&101, 1/F., Building 1 Tel: 400-188-1878 jl
Donglongxing Technology Park E-mail: service@c-cert.com 4
Huaning Road, Xinshi Community Website: http://www.c-cert.com i

°
ClRCLE Dalang Subdistrict, Longhua District CNAS No.: L12276
Shenzhen, Guangdong, China

DECLARATION OF CONFORMITY

Certificate No.” /_: CTC142H09141EC
Additional Médels :“/AL1, AL1-PRO, AL2, AL2 PRO, AL3, AL3 PRO 'AL4, AL4 PRO, AL, AL5
~ / . “.PRO,AL6, AL6 PRO, AL7, AL7 PRO, AL8, AL8 PRO, AL9, AL9 PRO,
| /<. OLM2,0LM2 S2, OLM2 PRO S2, OLM2 S3, OLM2 PRO S3, OLM3, OLM3 :
. LE, OLM3 SE, OLM3 PLUS, OLM4, H10, H10 PRO; H20, H20 PRO, H30, '
H30 PRO, H40, H40 PRO, H50, H50 PRO, H60, H60 PRO, H70, H70 PRO,
H80, H80 PRO, H90, H90 PRO, R1, R1 PRO, R2, R2 PRO; R3, R3 PRO,
R4, R4 PRO, R5, R5 PRO, R6, R6 PRO, R7, R7 PRO, R8, R8 PRO, R9, R9
=~ PRO, F10, F10 PRO, F20, F20 PRO, F30, F30 PRO,-F40, F40 PRO, F50,
.~ F50PRO, F60, F60 PRO, F70, F70 PRO, F80, F80 PRO, F90, F90 PRO
Report No. CTC142H09141ER

The EUT described above has been tested by us with the listed standards and found in’ compliance
with the council EMC. di'recﬁve 2014/30/EU. It is possible to use CE marking to demonstrate the i
compliance with this EMC Dlrectxve ‘

The certificate applles to the tested sample above mentloned only and shall not |mply an assessment
of the whole production.

Date of Issue: Sept. 10, 2024 _ o o 1

Page 2 of 2

T A T T L B T T S R T TR — e ——— et et oo T e e

-40-






Aufero

https://aufero.com

S EERERERAR
Dongguan Ortur Intelligent Technologies Co., LTD.
[TAREBRH B FEARRS =HE 2L
Jinzhong Smart Industrial Park, No. 6 Tianheng Road, Changping

Town, Dongguan City, Guangdong Province
A-AL2-2506-V/2.0.1



